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Walzenanordnung 

Die Erfindung betrifft eine Walzenanordnung in einem kombinier- 
ten Feucht - Farbwerk fur Off setdruckmaschinen. Es sind Nackt- 
walzenfeuchtwerke bekannt, die die Off setdruckform iiber Walzen 
feuchten, die Eestandteil einer Farbwalzenanordnung sind,- also 
bereits einen Farbauf trag besitzen, 

Druckmaschinen haben grundsatzlicb Einrichtungen zum Abstellen 
des Druckes und der Einfarbung der Druckform. Die Abstellung 
des Druckes, die unabbangig von der Abstellung der Einfarbung 
erfolgen kann, wird in der Hegel durch VergroBerung des Abstan- 
des zwiscben Gummituchzylinder und Gegendruckzylinder bewirkt 
und bleibt ohne EinfluB auf die Anordnung der Farb- und Feucht- 
walzen. 

Zur Abstellung der Einfarbung der Druckf orm ist bekannt, die 
auf der Druckf orm abrollenden sogenannten Auf fcragwalzen von der 
Druckform zu entf ernen, sie von der Druckform weg um einen ge- 
wissen Be trag zu bewegen, so daB sie die Druckform nicbt mebr 
beriibren, zugleich muB die Zufubr weiterer Farbe vom Farbkasten 
zur Farbwalzenkombination, beispielsweise durch Abschwenken 
einer Rillenwalze von einer Duktorwalze, unterbrochen werden. 
Es ist bekannt, beim Abstellen der Einfarbung weitere der Parb- 
verteilung dienende Walzen der Farbwalzenkombination von ihrer 
vorhergehenden oder nacbfolgenden; Farbwalze um einen gewissen 
Be trag zu entf ernen, um zu verhindern, daB sich das Farbscbicbt- 
dickengefalle in der Farbwalzenanordnung weitgehend ausgleicbt. 
Zugleicb mit der Abstellung der Einfarbung wird die Feucbtung 
dadurch unterbrocben, daB eine Verbindungswalze zwiscbem dem 
Farbwerk und der Feucbtduktorwalze von letzterer abgestellt wird. 

In bekannten Farb- und Feuchtwalzenanordnungen sind demzufolge 
zwei Betriebszustande moglich: 

Einfarben ein - Einfarben aus, die durcb radial, bewegbare Anord- 
nung und dadurch ermoglichte Einstellung folgender Walzen reali- 
siert werden konnen: der Farbauf tragswalzen und der Rillenwalze, 
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gegebenenfalls einer oder mehrerer Zwischenwalzen im Farbwerk 
und einer Verbindungswalze zwischen den Farbwalzen und einer 
Feuchtmittelduktorwalze. Die Anstellung der Feuchtmittelzuf uhr 
und der Farbzufuhrung sind miteinander gekoppelt, einmal durch 
Kopplung der Bewegung der Rillenwalze gegen die Farbduktorwalze 
mit der Bewegung der Verbindungswalze sowohl gegen die Feucht- • 
miutelduiitorwalze als auch gegen die Farbwalzen und zum anderen 
dadurch, daB f arbiiberzogene Walzen zugleich zur Feuchtmittelzuf uhr 
zur Druckform eingesetzt sind. Schon durch die Walzenanordnung, 
aber auch durch die Erf ordernisse des Off setdruckes bedingt ist 
es unmoglich, die Druckform ohne gleichzeitige Feuchtung einzu- 
farben oder ohne gleichzeitige Sinfarbung zu feuchten. 

Bei diesen bekannten kombinierten Farbwalzen-Feuchtwalzenanord- 
nungen hat es sich als nachteilig erwiesen, daB es nicht moglich 
ist, die Druckform ohne gleichzeitige Einfarbung zu feuchten, 
Wenn die Druckmaschine nach einem vorubergehenden Stillstand 
wieder angelassen und der Druck und die- Farbzufuhrung wieder 
angestellt werden, sind sowohl die Druckform als auch die Farb- 
walzen infolge Verdunstens der Feuchtfliissigkeit wahrend des 
Stillstandes der Maschine zunachst trocken, so daB die Druckform 
zunachst auch an Stellen Farbe aufnimmt, die eigentlich gefeucb- 
tet sein und daher die Farbe abstoBen nSiBten. Bis das sogenarmte 
Farb-Wassergleichgewicht auf der Druckform, welches einen ein- 
wandfreien Druck gewabrleistet, wieder erreicht ist, miissen erst 
eine Anzahl Drucke hergestellt werden, die als Makulatur anzu- 
sehen und auszusondern sind* Gleiche Verhaltnisse treten beim 
Leerlauf der Druckmaschine, der beispielsweise beim Auf treten 
von Stoppern automatisch eingeschaltet wird, auf, da auch in 
diesem Fall sowohl der Druck als auch die Farbzufuhrung zur 
Druckform automatisch abgestellt werden miissen. 

Mit der Erfindung wird bezweckt, den Makulaturanf all beim Wieder- 
einschalten der Farbzufuhrung nach Stillstanden und Leerlauf en 
zu verhindern. Dazu ist die Aufgabe zu losen, eine Walzenanord- 
nung zu f inden, mit der es moglich wird, die Druckform vor der 
Farbzufiihrung zu feuchten bzw. sie im Leerlauff all feucht zu hal- 
ten, ohne daB die Feuchtigkeit die auf den Farbwalzen bef indliche 
Farbe nachteilig beeinfluBt. Eine weitere Forderung, die von der 
Walzenanordnung erfiillt werden muB, ist die Gewahrlei stung der 
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einwandf reien Einfarbung im Be trie bsf all, wie sie mit den be- 
kannten Walzenanordnungen erreicht wird und schlieBlich soil 
die Walzenanordnung gegenuber den bekannten Walzenanordnungen 
einen moglichst geringeren Mehraufwand erfordern. 

Diese Auf gaben werden durch eine Walzenanordnung in einem komr- 
)inierten Farb- und Feuchtwerk fur Off set druckmas chine n gelost, 
in der erf indungsgemaB eine oder mehrere in Dtrebrichtung des 
Druckf ormzylinders erste Auf tragswalzen in Wirkverbindung mit 
dem Feuchtwerk stehen, unabbangig von den.nachf olgenden zweiten 
Auf tragwalzen an den Druckf ormzylinder anstellbar angeordnet 
sind und daB eine Verbindungswalze derart bewegbar zwischen der 
Farbwalzenanordnung und der Feuchtwalzenanordnung angeordnet ist, 
daB sie beide miteinander verbinden oder beide voneinander tren- 
nen kann. 

Eine zweckmaBige Weiterbildung der Erfindung, die eine Fehlbe- 
dienung der Maschine verhindert, ist gegeben durcb MaBnahmen, 
die bewirken, daB die mit der Farbwalzenanordnung in Verbindung 
stehenden zweiten Auf tragwalzen nur gemeinsam mit oder nacb den 
mit der Feuchfcwalzenanordnung in Verbindung stehenden ersten 
Aufferagswalzen an den Druckf ormzylinder anstellbar sind. 

i. 1 Lit © weiuere zweckmaBige Weiterbildung der Erfindung ist in der 
MaBuahme zu sehen, die Mittel zur Bewegung der Verbindungswalze 
so anzuordnen f daB die Bewegung der Verbindungswalze in ihre die 
Farbwalzenanordnung und die Feuchtwalzenanordnung verbindende 
Stellung nur bei an den Druckformzylinder angestellten ersten 
Auf tragswalzen moglich ist. 

Ein Ausfiibrungsbeispiel der Erfindung wird anhand der Zeich- 
nungen naher erlautert. Es.zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer derartigen Walzenr- 
anordnung 

Fig. 2 einen Teil der Ansicht nach Fig. 1 mit weiteren Einzel- 
heiten 

Fig. 3 eine schematische Darstellung der Steuerung der Walzen- 
anstellung 
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Die Walzenanordnung nach Pig. 1 entspricht vollig einer iibli- 
chen Walzenanordnung, lediglich hinsichtlich der Lagerung einer 
Verbindungswalze 15 und der Steuerung der An- und Abstellbewe- 
gung der Auf tragwalzenpaare 7 und 13 besteht ein Unterschied. 
Die Mittel zum iiblichen An- und Absfcellen weiterer Walzen ge- 
horen nicht zur Erfindung und sind daher nicht dargestellt. 

Ein Farbkasten 1 ist mit einer Duktorwalze 2 abgeschlossen, 
gegen die durch nicht dargestellte Mittel eine Rillenwalze 3 
zur Farbabnabme ans tell bar ist. Eine Farbwalze 4 beriibrt s tan- 
dig die Rillenwalze 3 und iibertragt die Farbe auf eine Vertei- 
lerwalze 5* Zwei Farbverreiberwalzen 6 nehmen von dieser die 
Farbe ab. Sie gelangt iiber die rechte Farbverteilerwalze 6, 
eine weitere an diese anschlieBende Farbwalze 4, eine weitere 
Farbverteilerwalze 6 auf ein Auf tragswalzenpaar 7, welches in 
iiblicher Weise durch hier nicht dargestellte Mittel an einen 
Druckf ormzylinder 14 anstellbar ( Stellung a ) Oder von diesem 
abschwenkbar ( Stellung b ) gelagert sind. 

In einen Feuchtmittelbehalter 8 taucht eine Feuchtduktorwalze 9> 
an die eine Feuchtdosierwalze 10 anstellbar ist. Von der Feucht- 
duktorwalze 9 wird die Feuchtflussigkeit durch eine Zwischen- 
walze-11 abgenommen und iiber eine Verreiberwalze 12 einem Auf- 
tragswalzenpaar 13 zugefiihrt, welches ebenfalls durch anhand 
der Fig. 2 naher beschriebene Mittel gegen den DrucKf ormzylinder 
14 anstellbar ( Stellung a ) oder von diesem abstellbar ( Stel- 
lung b ) gelagert sind. Bei bekannten Walzenanordnungen werden 
die Auf tragswalzenpaar e 13 und 7 stets gemeinsam und gleichzei- 
tig, oft durch ein einziges Betatigungsmittel, an den Druckf orm- 
zylinder 14 angestellt oder von diesem abgestellt, bei der er- 
f indungsgemafien Walzenanordnung ist das von der Drehrichtung 
des Druckformzylinders 14 her gesehene erste Auf tragswalzen- 
paar 13 unabhangig vom zwei ten Auf tragswalzenpaar 7 an deia Druck- 
f ormzylinder 14, -anstellbar. Das zweite Auf tragswalzenpaar 7 da- 
gegen kann nur gemeinsam mit oder nach dem erst en Auf tragswal- 
zenpaar 13 an den Druckformzylinder 14 angestellt werden, wie 
anhand der Fig. 3 noch naher erlautert wird. Wie ublich sind 
nicht dargestellte Betatigungsmittel vorhanden, die die Zwischen- 
walze 11 an die Feuchtduktorwalze 9 anstellen oder von dieser 
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abstellen und die mit den Mitteln zum An- bzw. Abstellen des 
ersten Auf tragswalzenpaares 13 derart gekoppelt sein konnen, 
daB die genannten Walzen 11 bzw. 13 gleichzeitig an ihre zuge- . 
horigen tfalzen 9 bzw. 14 an- und von diesen abgestellt werden. 

Dem bisherigen Beschreibungsteil ist leicht zu entnehmen, daB 
der rechte Teil der Walzenanordnung von der Farbduktorwalze 2 
bis zu dem zweiten Auf tragswalzenpaar . 7 ein reines Farbwerk, 
bis zuia ersten Auf tragswalzenpaar 13 ein reines Feuchtwerk dar- 
stellen und daB der Druckf ormzylinder 14 nur gefeuchtet wird, 
wenn das erste Auf tragswalzenpaar 13 an diesen anges tell t und 
das zweite Auf tragswalzenpaar 7 von diesem abgestellt ist, 
Eine derartige getrennte Feuchtung und nach dem Anstellen des 
zweiten Auf tragswalzenpaares 7 bewirkte Einfarbung wurde in der 
Regel nicht zu einem befriedigendem Druckergebnis fuhren, daher 
ist zwischen der linken unteren Farbverreiberwalze 6 und der 
Verreiberwalze 12 eine Verbindungswalze 15 in einem Verbindungs- 
walzenlager 16 (Fig. 2) angeordnet, deren beide Zapfen durch 
RuciStellfedern 17 gegen den StoBel eines beispielsweise elek- 
tromagnetisch wirkenden Stellelementes 18 ge driickt wird. 
Ist das Stellelement 18 eingeschaltet f . d.ann driickt sein StoBel 
den Zapfen der Verbindungswalze 15 gegen die Kraft der Ruckstell- 
feder 17 nach rechts, so daB die Verbindungswalze 15 in ibrer 
Stellung a sowohl die Farbverreiberwalze 6 als auch die Verrei- 
berwalze 12 beriihrt. Dadurch gelangt die Druckfarbe gewisser- 
maBen uber das Feuchtwerk und die ersten Auf tragwalzen 13 auch 
iiber den linken Zweig der Walzenanordnung auf den Druckform- 
zylinder 14 f wie es bei derart igen kombinierten Farb - Feucbt- 
werken iiblich ist. 

• 

Wird das Stellelement 18 ausgeschaltet 9 dann driickt die Riick- 
stellfeder 17 die Verbindungswalze 15 f in die Stellung b, in 
der durch zwei Spalten S die Farbzufuhr zum Feuchtwerk ebenso 
wie die Feuchtmittelzufuhr in das Farbwerk unterbrochen sind. 
Wenn das erste Auf tragswalzenpaar 13 in dieser Stellung b der 
Verbindungswalze 15 an den Druckf ormzylinder 14 angestellt ist f 
beispielsweise beim Leerlauf der Maschine f wird dieser gefeuchtet, 
so daB die den konventionellen kombinierten Farb : - Feuchfewerken 
anhaf tenden Mangel vermieden sind. 
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Die Anstellung des ersten Auf tragswalzenpaares 13 kann auf be- 
liebige bekannte Weise erfolgen. In Fig. 2 sind die Auf tragswal- 
zen 13 einzeln um den iiittelpunkt der Verreiberwalze 12 schwenk- 
bar und werden einzeln durch je ein Stellelement 21 in der glei- 
chen Weise an den Druckf ormzylinder 14 angestellt, wie dies be- 
reits anhand der Beschreibung der Verbindungswalze 15 erlautert 
wurde. Das zweibe Auf tragswalzenpaar 7 ist ebenso gelagert und 
wird durch zwei in Fig. 3 schematisch dargestellte Stellelemen- 
te 22 in gleicher si'eise angestellt. 

Fig. 3 zeigt schematisch eine Moglichkeit zur Steuerung der 
Walzenanstellung, bei der jegliche Fehlbedienung verhindert ist 
und bei Anstellung des Druckes durch Kontrolleinrichtungen in 
der Druckmaschine , bspw. beim Auftreten von Stoppern, automa- 
tisch auf lt Feuchten" umgeschaltet wird. Das schematisch darge- 
stellte Stellelement 18 entspricht in Bau und Funktion dem an- 
hand der Fig. 2 beschriebenen Stellelement, zwei weitere glei- 
che Stellelemente 21 stellen in angeschaltetem Zustand das erste 
Auftragswalzenpaar 13 und zwei dritte gleiche Stellelemente 22 
das zweite Auf tragswalzenpaar 7 an den Druckformzylinder 14 an. 

Mit einem Schalter tl Feuchtung" 19 wird beim Einschalten eine 
Spannung an das Stellelement 21 gelegt, welches das erste Auf- 
tragswalzenpaar 13 an den Druckf ormzylinder anstellt und durch 
Anlegen der Spannung an einen Schalter „Farbung M 20 die Ein- 
schaltung der Einfarbung vorbereitet. Bei Einschaltung des Schal- 
ters 20 werden bei eingeschaltetem Schalter 19 die Stellelemente 
18 zum Anstellen der Verbindungswalze 15 und 22 zum Anstellen 
des Auf tragswalzenpaares 7 eingeschaltet, es wird normal mit 
Feuchtung und Einfarbung gedruckt, wie in Fig. 1 dargestellt. 
( Alle Walzen Stellung a ) Beim Auftreten von Stoppern wird 
durch bekannte Kontrolleinrichtungen der Druck abgestellt und 
die Maschine auf Leerlauf geschaltet. Gemeinsam mit diesen Schalt- 
vorgangen wird ein Auslosekontakt 23 geoffnet, dadurch werden 
die Stellelemente 18 und 22 stromlos gemacht und sowohl die Ver- 
bindungswalze 15 als auch das zweite Auf tragswalzenpaar 7 werden 
in ihre (abgestellte) Stellung b (Fig. 1) bewegt, so daB die 
Druckform nur gefeuchtet wird. Bei Wiedereinschaltung des nor- 
malen Maschinenlaufes wird zugleich der Auslosekontakt wieder 
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geschlossen, so daB wieder normal eingefarbt wird. 
Wenn in Ausnahme fallen mit getrennten Auf tragswalzenpaaren ge- 
feuchtet und gefarbt werden soil, kann man einen Wablschalter 
24 vorsehen, durch dessen Abschaltung die Betatigung des Stell- 
elementes 18 verhindert wird. Urn eine e.inwandf reie Feuchtung 
durch ein Nacktwalzenf euchtwerk zu erzielen, miissen die Walzen 
einen dunnen Farbiiberzug tragen. Durch rairzen Druck auf einen 
Taster 25 zur Grundeinfarbung wird das Stellelemertt 18 betatigt 
und die Verbindungswalze 15 wird kurzzeitig angestellt, so daB " 
die Feuchtwalzen den zur Feuchtmitteliibertragung erf orderlichen 
diinnen Farbiiberzug erhalten. AnschlieBend wird der Wahlschalter 
24 geoffnet, wenn durch das erste Auf tragswalzenpaar 13 nur ge- 
feuchtet werden soli. 

Die dargestellte Walzenanordnung ist.nur als Ausfiihrungsbeispiel 
anzusehen. Die Erf indung laBt sich auch an Walzenanordnungen 
realisieren, deren Walzenzahl urid Walzenanordnung vom Ausfiihrungs- 
beispiel abweicht, wenn nur wenigstens zwei Auf tragwalzen vorhan- 
den sind, deren eine in der Regel mit dem Feuchtwerk in Verbii*- 
dung steht und uber eine Verbindungswalze mit einer farbfuhren- 
den Walze, gegebenenf alls auch iiber eine Anzahl Zwischerrwalzen, 
in Kontakt gebracht werden kann. 
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Patentanspriiche 

3falzenanordnung in einem kombinierten Farb - und Feucht- 
werk fur Offset<iruckmaschinen, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine oder mehrere In Drehrichtung des Bruckf ormzy- 
linders (14) erste Auf tragswalzen (13) in Wirkverbindung 
mib dem Feuchtwerk (8-11) stehen, unabhangig von den nach- 
folgenden zweiten Auf tragswalzen (7) an den Bruckformzy- 
linder (14) anstellbar angeordnet sind und daB eine Ver- 
bindungswalze (15) derart bewegbar zwischen der Farbwalzen- 
anordnung (2-6) und der Feuchtwalzenanordnung (8-11) ange- 
ordnet ist, daB sie beide miteinander verbinden (Stellung a) 
oder beide voneinander trennen (Stellung b) kann. 

2. Walzenanordnung in einem kombinierten Farb- und Feucht- 
werk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die mit 
der Farbwalzenanordnung (2-6) in Verbindung stehenden 
zweiten Auf tragwalzen (7) nur gemeinsam mit oder nach den 
mit der Feuchtwalzenanordnung (8-11) in Verbindung stehen- 
den Auf tragwalzen (13) an den Bruckformzylinder (14) an- 
stellbar sind. 

3. Walzenanordnung nach Anspruch 1 oder Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verbindungswalze (15) nur 
bei an den Druckformzylinder (14) angestellten ersten Auf- 
tragwalzen (13) in ihre die Farbwalzenanordnung (2-6) und 
die Feuchtwalzenanordnung (8-11 ) verbindende Stellung (a) 
bewegbar ist. 
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